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BASIC-ABSTRACT: 

Appts. for the guidance of continuous extrusion- spun 
filaments, when laying 

them into a tangled blanket for feltings and non-wovens, 

has curved shells on 

either side of the filament and carrier streams which are 
moved alternately 

from side to side and deflect the streams on either side of 
the central line. 

The system ensures that bundles of some 150 filaments can 
be laid in a 

homogeneous blanket of equal density across its whole 
width. 
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J. H. Benecke GmbH 

Blatt 1 zum Schreiben vom 5o . ^. 197^ 

Yerfahren und ^"""^ 1/Do/Ba 

Vorrichtunp: zur RlelchmaBlRen Al^lage von Vlrrfaser-Endlos- 

Splniivliesen# 

Bex der Herstellung von Endlosfaser-Spinnvliesen "besteht eine 
vresentliche Schwierigkeit in der gleichmaBigen A^blage der 
Pasern zu Vlies-Placlienget>ilden mit in Langs- und Qaerriclitung 
liomogener Dichteverteilnng. Da die Pasern - bedingt durch die 
konstrtiktiv mogliciie Anordming der Spinndiisen - nicht titer 
die gesamte Bahnbrbite in beliebig feiner Verteilimg erzeugt 
werden konnen und beim Verstreckvorgang aus techniscben 
Griinden zu verhaltnismaBig groBen Gruppen von beispielsweise 
je 150 Fasern zusainmengefaBt werden miissen, ist man zur Vermeidung 
von Haufungsbereichen gezwungen, die Fasern bei der Ablage 
durch zusatzliche Bpreiz-, Facber- Oder andere Verteilein- 
richtungen zeitlich-ortlich. so zu lenken, dass eine moglichst 
bomogene Vliesstruktur entstebt. 

Fur derartige Verteileinrichtungen sind bereits mehrere 
Torscblage bekannt geworden, die jedoch keine befriedigenden 
Losungen darstellten, da ihre Wirkung unzureichend bzw, unzu- 
verlassig, der erforderliche Installations- und Wartungsauf wand . 
zu hoch und/oder ihre VerscbleiB- und Storanfalligjceit zu groB 
war en. In die sent Sinne sind zum Stand der Technik z.B. die 
folgenden Veroffentlicbungen zu nennen: US-PS 5 358 992, 
3XC-0S 1 655 495 und DT-AS 1 956 55^. 

Der vorliegenden Erfindung lag dafaer die'Aufgabe zugrunde, 
eine wartungsarme , fttnktionssichere Ablagevorricbtung zu 
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schaffen, die die Herstelltmg von Wirrfaservliesen li5chst- 
mogliclier GleichmaBigkeit gestattet. 

Diese Aufgabe wird erfindimgsgemafi wie folgt gelost: Die 
Pasern, die iumittelbar nach dem Spinnvorgang zunachst in an 
sicli bekannter Weise durch einen Treibmittelstrom verstreckt worden 
sind, werden mit Hilfe zweier Strc5mimgsleitflaclien, sog, 
Ooanda-Schalen 1 und 2, -s. Fig. 1 - alternierend periodisch 
nach entgegengesetzten, zum urspriinglichen Faserverlauf 
senkrechten Eichtiingen abgelenkt. Dies geschieht, indem man die 
beiden Btromungsleitflachen - wie in. der Zeichnung durch die 
Pfeile P und P' angedeutet - so Mn und her bewegt, dass sich. 
die i-asern in schneller Polge abwechselnd an ^eweils eine der 
beiden Stromungsleitflachen anlegen. Die Figuren la und 1 b 
zeigen in schematischer Darstellting den Faserverlauf wahrend 
der beiden Halbperioden des Vorganges. 

Die Inwendung des erfindungsgemaBen Verfahrens hat gezeigt, 
dass sich der Paserstrom bereits bei Verschiebung des Leit- 
flachenpaares van weniger als lo mm von der einen Leitflache 
lost Tind Bchlagartig zu der anderen Leitflache liberwechselt. 
Die Amplitude der erfindungsgemaBen Hin- und Herbewegung der 
Stromungsleitflachen Sann demnach sehr klein gehalten werden, 
so dass die mechanische Beherrschung.. der schwingenden Massen 
keine Schwierigkeiten bereitet. Im iibrigen kann die tlbertra- 
gung der Schwingongen auf andere OJeile der Spinnvorrichtung 
durch die ^ si<di bekannten Moglichkeiten des sog. Masse-aus- 
gleichs unterbunden werden. 

Die Frequenz der Hin- \xnd Herbewegung liegt erfindungsgemaB 
zwischen lo imd 6o s~^, vorzugsweise zwischen 25 und 5o s"^. 
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Sie liegt damit im allgemeinen deutlich hoher als bei den "bisher 
TDekannten Changiervorriclitungen. Bei i*reqiienzen, die wesentlich 
unter lo s"-"- liegen, "besteht die Gefahr einer TuigleichmaBigen 
- 2;.B. streifigen - VliesaMage, wahrend eine Steigerung der 
Frequenz .iiber 60 s""^ hinaus keine merkliche Verbesseanmg der 
AblagegleichmaBigkeit bewirkt. 

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird der 
D?rei'binittel- imd Jaserstrom nicht nur periodiscli abgelenkt^ 
sondern ausserdem senkrecht zu der Hin- nnd Herbewegung diarcli 
entsprechende Stromungsleitflachen auf gespreizt (s. Pig. 2). 
Eine vorteilhafte Anordmang der Spreizmittel 3 tmd 4 ist in 
Pig. 3 dargestellt. Die Spreizinittel befinden sich laier zwischen 
den Ablenkflacben 1 und 2 und bilden mit die sen eine Einbeit, 
in der die konstante Aufspreizung iind die periodisch wecbselnde 
Ablenkung praktiscb gleichzeitig erfolgen. 

ilg. 4 gibt eine Konstruktion wieder, die sicb im praktischen 
Betrieb be senders gat bewahrt bat xmd in der mehrere Ablenk- 
nnd Spreizeinbeiten nebeneinander so zusajnmengefaBt sind, 
dass eine entsprecbende Anzahl von Pasersttomen, einander zu 
einem auBerordentlicb gleichmaBigen Vlies iiberlagernd, abge- 
legt werden kann. Die Bpreizflacben 3 ^md 4 sindin dieser 
Vorricbtung vorteilbaft als zwei durcbgebende , die Ablenk- 
einbeiten starr verbindende, tragende iPeile ausgebildet, an 
denen der nicbt dargestellte Scbwingungsantrieb fiic die Hin- 
•und Herbewegung angreift* Die Terbindomg zwiscben den Ablenk- 
imd Spreizflacben ist dabei vorzugsweise krgj&t- und form- • 
scbliissig, so dass jede Ablenk-/Spreiz-Einbeit einen von vier 
getcummten Seitenflacben umscblossenen Kanalabscbnitt bildet, 

« 4 - • 
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der an seinen vier Langskanten vollig diclit ist, so dass sich 
die Pasern dort niclit verfangen konnen. 

Die Anwendung des erfindungsgemaBen Yerfahrens und der vor- 
stelLend 'beschrie'beneii Vorrichtung hat gezeigt, dass sich damit 
endlos gesponnene Wirrfaservliese mit einer GleichmaLBigfceit 
ablegen lassen, die hisher hei entsprechenden Tliesbilduags- 
geschwindigkelten in einem einzigen Verfahrensschritt nicht 
erreicht vrerden konnte. 

- Patentanspriiche- 
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Patentanspriiche 

^^Ve^falrpen zum gleichmaBigen Xblesen von Wirrfaser-Endlos- 
Spinvliesen, bei dem die Fasern verstreckt und durch 
einen Treibmittelstrom auf eine Ablageflache gefiihrt werden, 
wobei der Treibmittel- und Paserstrom durch Stromungsleit- 
flachen, insbesondere sog. Ooanda-Schalen, zumindest teilweise 
abgelenkt wird, dadurch gekennzeichnet , dass der a?reibmittel- 
und Paserstrom alternierend durcb. zwei periodisch bin und her 
bewegte Stronmngsleitflachen nach entgegengesetzten Seiten 
von seiner urspriinglichen Eichtung abgelenkt vrird, indem er 
zwischen den Str6m\ingigleitflach.en Mndurchgefuhrt wird und 
sich infolge der Hin- und Herbewegung der Stromungsleitflachen 
abwecbselnd an diese anlegt. 

2. Verfahren nach Anspruoh 1, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Amplitude der Hin- und Herbewegung des Masseschwerpimktes 
weniger als lo mm betragt. 

3. Yerfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Stromungsleitflachen mit einer Jrequenz von lo bis . 
6o s"-^, vorzugsweise von 25 bis 5o s""""-, hin und her bewegt 
werden. 

4. Terfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3 » dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Treibmittel- und Paserstrom senkrecht zu- 
den Hichtungen der alternierenden Ablenkung durch stromungs- 
technische Mittel aufgespreozt wird* . 

- 6 - 
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5- Vorriclitung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der 
Anapriiclie 1 bis 3» dadurch gekennzeiclmet , dass im AnschluB 
an die VerstreckeinriclitTmg der Spinnanlage eine Ablenkeinheit 
■vorgeselieii ist, die zwei starr miteinander verbimdene in 
Eicliinmg des Treibmittel- land Paserstromes angeordnete und 
mittels eines Bchwingungsantriebes senkreclit zum Treibmi'ttel- 
iind Paserstrom in den Richtungen (P) und(P") hin und her 
bewegliche, entgegengesetzt gekriimmte Stromungsleitflaclien 
(1) und (2) enthalt^ deren Abstand so groB bemessen ist, 
dass der Treibmittel- und Paserstrom sich im Verlaufe der 
Hin- und Herbewegung abwechselnd entweder an die eine Oder 
an die andere Stromungsleitflache anlegt und von dieser 
abgelenkt wird. 

6. Torrichtung zur Durclifuhrung des Terfahrens nach Anspruch 4-, 
dadurch gekennzeichnet, dass im AnscbluB an die Verstreck- 
einricbtung der Spinnanlage eine Ablenkeinheit vorgeseben 
ist, die zwei starr miteinander verbundene in Ricbtung des 
Treibmittel- und Faserstromes angeordnete und mittels eines 
Scbwingungsantriebes senkrecht zum Treibmittel- und Paser- 
strom in den Hichtungen (P) und (P " ) bin und her bewegliche 
entgegengesetzt gekriimmte Stromungsleitflachen (1) und (2) 
enthalt, deren Abstand so groB bemessen ist, dass der 
Ireibmittel- und Paserstrom sich im Verlaufe der Hin- und 
Herbevegong abwechselnd entweder an die eine oder an die 
andere Stromungsleitflache anlegt und von dieser abgelenkt 
wird und weiterhin dadurch gekemizeichnet , dass an einander 
gegeniiberliegenden Seiten des Treibmittel- und Paserstromes 
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an sich bekannte Stromimgsleitflaclieii (5) W fest so 
angebraclit sind^ dass der {Preibmittel- und Faserstrom senkrecht 
zu seiner diarcli die Ablenkeiriheit verursachten Hin- xuid Her- 
bewegung (P, P') zwischen ihnen aufgespreizt wird# 

7* Torrichtnng nacli Ansprucli 6, dadurch. gekennzeichnet , dass die 
Stromungsleitflachen (3) "und (4) an den Langsseiten der 
Stromungsleitflaclien (1) und (2) kraft- und formsclilussig 
mit diesen verTjimden sind -and die Hin- nnd Herbewegung (P,P') 
^er Atlenkflaclien (1, 2) mitmachen^ 

8. ¥orrichtnng nacli Ansprucli 7» dadurcli gekennzeiclmet, dass 
znr Ablage einer Heilie von Paserstromen eine entsprechende 
AnzaM von Atlenkeinheiten (1, 2), 2')^ usw. mit inte- 

grierten Spreizf lachen so nebeneinander angeordnet sind, 
dass die Spreizflachen (3) "cmd (4) als zwei durchgeliende die 
ATjlenkeinlieiten starr verMndende Teile ansgebildet sind, 
an denen der Scliwingungsantrie'b fiip die Hin- "und Herbewegung 
(P, P') angreift* 
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